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METRISCHES ISO REGELGEWINDE COBRA ® COBRA ® METRISCHES ISO REGELGEWINDE

metrisches ISO-Regelgewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376 )20 metrisches ISO-Regelgewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376
DIN-13 L | T ‘ DIN-13 UbermaB-Gewindebohrer A ) ‘ | T ‘
Inhalt: 1 Stiick L =" Inhalt: 1 Stiick b, )
{1 ! { t {l i { !

od, d,| a

S OHSSE [T MUET™ 1502 = = w pssE I M g0 ——
/\3;’% PM Ww 6HX  Hardlube ab 1 4'50 € od od: gdZT @ PM rfw3’5_W5lV5V‘ GX  Hardlube ab 1 5,50 € od,
“ “ @d1 P h I2 Is 2d: a DIN - Ke-mloCh Q- Preis/Stk. “ “ @d1 P h I2 Is 2d: a DIN Kernloch @ Preis/Stk.

=] ENEN e
CL-22010M!1 M1 0,25 40 6 13 2,5 2,1 371 073 075 0,79 30,50 € CL-22020M3 M3 0,50 56 5 18 35 2,7 371 246 2,60 2,60 15,50 €
Schnittwerte CL-22010M1,1 M 1,1 0,25 40 6 13 2,5 2,1 371 083 085 0,89 30,50 € Schnittwerte CL-22020M4 M4 0,70 63 7 21 45 34 371 324 340 342 16,00 €
siehe COBRAMODUS CL-22010M1,2 M1,2 025 40 6 13 25 2,1 371 093 095 0,99 30,50 € siehe GOBRAMODUS -\ 55 070m5 M5 0,80 70 8 25 6,0 49 371 413 430 433 17,50 €
CL-22010M1,4 M 14 0,30 40 8 13 2,5 2,1 371 1,08 1,10 1,14 30,50 € CL-22020M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 49 371 492 510 5,5 18,50 €
CL-22010M1,6 M 1,6 0,35 40 8 13 2,5 2,1 371 122 125 132 30,50 € CL-22020M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 665 690 6,91 22,50 €
CL-22010M1,7 M 1,7 0,35 40 8 13 2,5 2,1 371 126 1,30 1,35 30,50 € CL-22020M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 837 860 867 28,50 €
CL-22010M1,8 M1,8 0,35 40 8 13 2,5 21 371 142 150 1,52 30,50 € CL-22020M12 M 12 1,75 110 18 s 9,0 7,0 376 10,10 10,40 10,44 42,50 €
CL-22010M2 M2 0,40 45 10 13 28 21 371 157 160 1,68 18,50 € CL-22020M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 92,0 376 11,83 12,20 12,21 56,00 €
CL-22010M2,2 M 2,2 0,45 45 10 13 28 2,1 371 1,71 1,80 1,84 20,50 € CL-22020M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 14,20 14,21 60,00 €
CL-22010M2,3 M2,3 0,40 45 10 13 28 2,1 371 1,79 190 1,92 20,50 €
CL-22010M2,5 M2,5 0,45 50 9 14 28 21 371 201 210 214 18,50 € ] Fur die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien
CL-22010M2,6 M2,6 0,45 50 9 17 28 2.1 371 204 215 2,18 20,00 € ] Langere Standzeit gegenliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
CL-22010M3 M3 0,50 56 5 18 35 2,7 371 2,46 2,60 2,60 14,50 € =  Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten
CL-22010M3,5 M3,5 0,60 56 6 20 4,0 3,0 371 285 2,90 3,01 17,50 € = Optimale Gewindequalitt
CL-22010M4 M4 0,70 63 7 21 45 34 371 324 340 342 15,00 € = Garantierte optimale Spanabfuhr
CL-22010M4,5 M4,5 0,75 70 75 25 6,0 4,9 371 369 3,80 388 20,00 € = Hohe Prozesssicherheit
CL-22010M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 413 430 433 16,00 € - MMS (Minimalmengenschmierung) méglich
CL-22010M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 49 371 492 510 5,15 16,50 €
CL-22010M8 M8 1,25 20 13 35 8,0 6.2 371 6,65 6,90 6,91 20,50 €
CL-22010M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 837 860 867 27,00 €
CL-22010M12 M 12 1,75 110 18 . 9,0 7.0 376 10,10 10,40 10,44 39,50 € Schnittwerte - COBRAMODUS
CL-22010M14 M4 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 12,20 12,21 52,00 € Material — ““n
SL2Z0fORTo ik 209 iile At ) 20 20 SR 1383 [.20] NCEl 22:001¢ Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
CL-22010M18 M 18 2,50 125 25 - 14,0 11,0 376 1529 15,50 15,74 75,00 €
CL-22010M20 M 20 2,50 140 25 . 16,0 12,0 376 1729 17,50 17,74 81,00 € Schnittgeschwindigkeit Vi [m/min] 18-10 8 » 40 4
CL-22010M22 M 22 2,50 140 25 - 18,0 14,5 376 19,29 19,50 19,74 112,00 €
CL-22010M24 M 24 3,00 160 30 2 18,0 14,5 376 20,75 21,00 2125 112,00 €
CL-22010M27 M 27 3,00 160 30 - 20,0 16,0 376 23,75 24,00 24,25 144,00 € metnsches |SO_Rege|geW|nde m|t m DIN-371 DIN-374 / DIN-376
CL-22010M30 M 30 3,50 180 35 - 22,0 18,0 376 2621 26,50 26,77 166,00 € DIN-13 3 ‘ | . n ‘
CL-22010M33 M 33 3,50 180 35 - 25,0 20,0 376 29,21 29,50 29,77 244,00 € Inhalt: 1 Stiick b j
CL-22010M36 M 36 4,00 200 40 = 28,0 22,0 376 31,67 32,00 3227 328,00 € ‘ A - i 1
602 HSS-E H AnsEhmtt 1SO2 |‘x’l = 27 00 € ﬁ — T
PM i W;Y;{\SAA 6HX b Hardlube ab r och och = @

metrisches ISO-Regelgewinde

DIN-13 11 0 00 € “ “ od P I I I od DIN Kernloch @ Preis/Stk
. 1 1 2 3 2 a . reis 9
Inhalt: 5 Stiick (1x CL-22010 M5; 1x CL-22010M 6; 1x CL-22010 MS8; 1x CL-22010 M10; 1x CL-22010 M12) Setpreis I “n min. [empf. ISR
CL-22030M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 49 371 413 430 433 27,00 €
Kernloch @ Schni
o B I I b i a B D chnittwerte CL-22030M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 492 510 515 28,00 €
in. siche COBRANMODUS

min. [empf. IR CL-22030M8 M8 1,25 £l 13 35 8,0 6.2 371 665 690 691 32,50 €

M5 0,80 70 8 25 6,0 49 371 413 430 433
CL-22030M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 837 860 867 40,00 €

M6 1,00 80 10 30 6,0 49 371 492 510 515
CL-22030M12 M 12 1,75 110 18 . 9,0 7,0 376 10,10 10,40 10,44 56,00 €

CL-22010-SET M8 1,25 90 13 35 8,0 6.2 371 665 690 691 110,00 €

CL-22030M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 12,20 1221 72,00 €

M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 837 860 867
CL-22030M16 M 16 2,00 110 20 . 12,0 9,0 376 13,83 1420 1421 77,00 €

M 12 1,75 110 18 . 9,0 7.0 376 10,10 10,40 10,44

" Fir die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

" Langere Standzeit gegenlber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

. Optimale Gewindequalitat

. Garantierte optimale Spanabfuhr

. Hohe Prozesssicherheit

" MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4 Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4

2 3



METRISCHES ISO REGELGEWINDE

metrisches ISO-Regelgewinde

DIN-13
Inhalt: 1 Stiick
sP° HSS-E || Anscchnitt 1502 ==
PM Hardlube ab16'00 €

W 6HX
H s i v

<2,5xD

&
ol

““ CL-22110M1 M1 0,25 40 6 13
Schnittwerte CL-22110M1,1 M1 0,25 40 6 13
siehe COBRAMODUS -\ ) 110m1,2 M1,2 025 40 6 13
CL-22110M1,4 M 1,4 030 40 8 13

CL-22110M1,6 M1,6 035 40 8 13

CL-22110M1,7 M1,7 035 40 8 13

CL-22110M1,8 M1,8 035 40 8 13

CL-22110M2 M2 0,40 45 8 12

CL-22110M2,2 M2,2 0,45 45 10 13

CL-22110M2,3 M2,3 0,40 45 10 13

CL-22110M2,5 M2,5 045 50 5 14

CL-22110M2,6 M2,6 0,45 50 9 17

CL-22110M3 M3 0,50 56 5 18

CL-22110M3,5 M35 0,60 56 6 20

CL-22110M4 M 4 0,70 63 7 21

CL-22110M4,5 M4,5 0,75 70 75 25

CL-22110M5 M5 0,80 70 8 25

CL-22110M6 M6 1,00 80 10 30

CL-22110M8 M8 1,25 90 13 35

CL-22110M10 M 10 1,50 100 15 39

CL-22110M12 M 12 175 110 18 ;

" cL-22110M14 M 14 2,00 110 20 ;
CL-22110M16 M 16 2,00 110 20 -

CL-22110M18 M18 2,50 125 25 ;

CL-22110M20 M 20 2,50 140 25 :

CL-22110M22 M 22 2,50 140 25 ;

CL-22110M24 M 24 3,00 160 30 -

CL-22110M27 M 27 3,00 160 30 -

CL-22110M30 M 30 3,50 180 35 ;

CL-22110M33 M33 3,50 180 35 ;

CL-22110M36 M 36 4,00 200 40 ;

metrisches ISO-Regelgewinde
DIN-13
Inhalt: 5 Stiick (1x CL-22110 M5; 1x CL-22110M 6; 1x CL-22110 M8; 1x CL-22110 M10; 1x CL-22110 M12)

@d1 P h l2
M5 0,80 70 8
M6 1,00 80 10
CL-22110-SET M8 1,25 90 13
M 10 1,50 100 15
M 12 1,75 110 18

Schnittwerte - COBRAMODUS
Material

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10

4

COBRA /[®

DIN-374 / DIN-376

2d:

25
25
25
25
25
25
25
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
35
4,0
45
6,0
6,0
6,0
8,0
10,0
9,0
11,0
12,0
14,0
16,0
18,0
18,0
20,0
22,0
25,0
28,0

25
30
35
39

ad

6,0
6,0
8,0
10,0
9,0

<1000

2,1
2,1
21
2,1
2,1
2,1
21
21
2,1
2,1
21
21
2,7
3,0
34
49
4,9
4,9
6,2
8,0
7.0
9,0
9,0
11,0
12,0
14,5
14,5
16,0
18,0
20,0
22,0

49
49
62
8,0
7,0

DIN

371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
371
376
376

376
376
376
376
376
376
376
376

DIN

371
371
371
371

<850

25

od, od,) a
Kernloch @ .
pry -- Preis/Stk.
0,73 0,75 0,79 30,50 €
0,83 0,85 0,89 30,50 €
093 095 099 30,50 €
1,08 1,10 1,14 30,50 €
1,22 1,25 1,32 30,50 €
1,26 1,30 1,35 30,50 €
1,42 1,50 1,52 30,50 €
1,57 1,60 1,68 20,50 €
1,71 1,80 1,84 28,00 €
1,79 1,90 1,92 23,00 €
2,01 2,10 2,14 20,50 €
204 2,15 218 22,00 €
2,46 2,60 2,60 16,00 €
2,85 2,90 3,01 19,50 €
3,24 3,40 3,42 16,50 €
369 3,80 3,88 22,50 €
4,13 430 433 18,50 €
4,92 5,10 5,15 19,50 €
665 6,90 691 23,00 €
837 860 867 30,00 €
10,10 10,40 10,44 43,50 €
11,83 12,20 12,21 57,00 €
13,83 14,20 14,21 62,00 €
1529 15,50 15,74 81,00 €
17,29 17,50 17,74 97,00 €
19,29 19,50 19,74 120,00 €
20,75 21,00 21,25 120,00 €
23,75 24,00 24,25 156,00 €
26,21 26,50 26,77 188,00 €
29,21 29,50 29,77 276,00 €
31,67 32,00 32,27 370,00 €

Setpreis 1 24,00 €

Kernloch @ )
Tofin. -- Preis/Set
413 430 433
492 510 515
665 690 691 124,00 €
837 860 867
10,10 10,40 10,44

<600 <1300

40 4

COBRA//M®

metrisches ISO-Regelgewinde
DIN-13 UbermaB-Gewindebohrer

METRISCHES ISO REGELGEWINDE

Inhalt: 1 Stiick

60°

HssE  [1]
PM

<2,5xD

Schnittwerte
sieche COBRAMODUS

= Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
metrisches ISO-Regelgewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376
DIN-13 ! ) | I ‘
R
Inhalt: 1 Stiick l, '—2"
I : { i
602 f i lachspitze L _—
HSS'E IE Anschnitt |SOZ =: Flachspit ? x
2 1 »16,00 € . o s
PM B W 6HX  Hardlube ! 1 2
“ “ od P I I I od DIN Kernloch @ Preis/sStk
a reis/Stk.
““ CL-22180M3 M3 0,50 56 5 18 3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 16,00 €
Schnittwerte CL-22180M4 M4 0,70 63 7 21 4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 16,50 €
siche COBRAMODUS
CL-22180M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 4,13 4,30 4,33 18,50 €
CL-22180M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 492 510 5,15 19,50 €
CL-22180M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 23,00 €
CL-22180M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 8,37 8,60 8,67 30,00 €
CL-22180M12 M12 1,75 110 18 = 9,0 7,0 376 10,10 10,40 10,44 43,50 €
CL-22180M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 12,20 12,21 57,00 €
CL-22180M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 14,20 14,21 62,00 €

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
l ) L e ‘
[
| i 1 i
Anscémin 1SO2 =: N —
VW GX  Hardlube ab 1 7'50 € od, ed, od; a
@d1 P h l2 Is 2d: a DIN Kernloch @ Preis/Stk.
min. [empf. ISR
CL-22120M3 M3 0,50 56 5 18 3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 17,50 €
CL-22120M4 M4 07,0 63 7 21 4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 18,00 €
CL-22120M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 49 371 413 430 433 18,00 €
CL-22120M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 49 371 492 510 5,15 20,50 €
CL-22120M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 24,50 €
CL-22120M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 8,37 8,60 8,67 32,50 €
CL-22120M12 M 12 1,75 110 18 ° 9,0 7.0 376 10,10 10,40 10,44 47,50 €
CL-22120M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 12,20 12,21 62,00 €
CL-22120M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 14,20 14,21 67,00 €

. Fur die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

. Langere Standzeit gegenliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
=  Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

] Optimale Gewindequalitat

. Garantierte optimale Spanabfuhr

" Hohe Prozesssicherheit

. MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

. FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

" Langere Standzeit gegenliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

" Optimale Gewindequalitat

. Garantierte optimale Spanabfuhr

" Hohe Prozesssicherheit

" MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8

<850

25

40

<600

<1300

4



METRISCHES ISO REGELGEWINDE COBRA ® COBRA ® METRISCHES ISO FEINGEWINDE

185 metrisches ISO-Regelgewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376 metrisches ISO-Feingewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376
DIN-13 UbermaB-Gewindebohrer L 1 ) X DIN-13 A , ) X
Inhalt: 1 Stiick I Inhalt: 1 Stiick b, 7
HSS-E || A"séh"i" 1502 = Mo 1 7 0 € R 1S i it T - [ ; % HSS-E Ansg\nitt 1502 == 22 00 € o e T - T ;
PM ehtagss GX  Hardlube é-% ab 15 od, od a ed, od; a /@ PM . ram 6HX  Hardlube ab ['j odh odh a od: od; a
“ od: P I I, Is od: a DIN Kernloch @ Preis/Stk. “ “ @ck P I I, Is od: a DIN Kernloch @ Preis/Stk.
““ min.  empf. - ““ min. | empf. -
CL-22185M3 M3 0,50 56 5 18 35 27 371 246 2,60 2,60 17,50 € CL-22210M3x0,35 M3 035 56 5 18 35 27 371 262 270 272 53,00 €
Schnittwerte CL-22185M4 M4 0,70 63 7 21 45 34 371 324 340 342 18,00 € Schnittwerte CL-22210M3,5x0,35 M 3,5 035 56 5 20 4,0 3,0 371 312 320 322 51,00 €
siehe GCOBRAMODUS () 155ms M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 413 430 433 20,00 € siehe COBRAMODUS - 5 1 om4x0,50 M4 0,50 63 7 21 45 34 371 346 3,50 3,59 22,00 €
CL-22185M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 492 510 515 20,50 € CL-22210M5x0,50 M5 0,50 70 8 25 6,0 4,9 371 446 450 459 30,00 €
CL-22185M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 665 690 691 24,50 € CL-22210M6x0,50 M6 0,50 80 10 30 6,0 4,9 371 546 550 559 24,00 €
CL-22185M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 837 860 867 32,50 € CL-22210M6x0,75 M6 0,75 80 10 30 6,0 4,9 371 519 530 538 23,00 €
CL-22185M12 M 12 1,75 110 18 2 92,0 7,0 376 10,10 10,40 10,44 47,50 € CL-22210M8x0,75 M8 0,75 80 10 30 8,0 6,2 371 719 730 738 26,00 €
CL-22185M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 1220 1221 62,00 € CL-22210M8x1,00 M8 1,00 20 10 - 6,0 4,9 374 692 7,0 715 28,00 €
CL-22185M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 1420 1421 67,00 € CL-22210M10x1,00 M 10 1,00 20 10 - 7,0 55 374 892 910 9,15 37,00 €
CL-22210M10x1,25 M 10 1,25 100 15 - 7,0 55 374 865 890 891 38,50 €
=  Firdie Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien CL22210M12x1,00  M12 1,00 100 10 - 9,0 7,0 374 1092 11,10 11,15 55,00 €
. Langere Standzeit gegenliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt CL-22210M12x1,25 M 12 1,25 100 15 5 9,0 7,0 374 10,65 10,90 10,91 55,00 €
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten CL-22210M12x1,50 M 12 1,50 100 15 - 9,0 7,0 374 10,37 10,60 10,67 47,00 €
= Optimale Gewindequalitat CL-22210M14x1,50 M 14 1,50 100 15 - 11,0 9,0 374 1237 12,50 12,67 61,00 €
»  Garantierte optimale Spanabfuhr CL-22210M16x1,50 M 16 1,50 100 15 s 12,0 9,0 374 1437 14,50 14,67 65,00 €
= Hohe Prozesssicherheit CL-22210M18x1,50 M 18 1,50 110 17 - 14,0 11,0 374 1638 1650 16,68 75,00 €
«  MMS (Minimalmengenschmierung) méglich CL-22210M20x1,50 M 20 1,50 125 17 - 16,0 12,0 374 1838 18,50 18,68 85,00 €
CL-22210M22x1,50 M 22 1,50 125 17 - 18,0 14,5 374 2038 20,50 20,68 112,00 €
CL-22210M24x1,50 M 24 1,50 140 20 = 18,0 14,5 374 2238 22,50 22,68 124,00 €

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit] - Fir die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

Material — ““n . Langere Standzeit gegentber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300 | = Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

Schnittgeschwindigkeit V, [m/min] 18-10 8 25 40 4 | Optimale Gewindequalitat
. Garantierte optimale Spanabfuhr

| = Hohe Prozesssicherheit

metrisches ISO-Regelgewinde mit I[¥ DIN-371 DIN-374 / DIN-376 = MMS (Minimalmengenschmierung) méglich
DIN-13 L 1 ;

Inhalt: 1 Stuick L '

II Anschnitt 1SO2 = Flachspitze u H- = =T —- J- x H_I T
I"’",‘If_"z""A 6HX  Hardlube é-% : ab 27'00 € od od; aT od; od, a

<2,5xD

**pro Kunde kann die Aktion maximal 2x in Anspruch genommen werden.

od P 1 I 1 ad. DIN Kernloch @ Preis/Stk.
a reis. .
! ! : : : min.  empf. -
CL-22190M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 413 430 433 27,00 €
CL-22190M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 492 510 5,15 27,50 €
CL-22190M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6.2 371 665 6,90 6,91 32,50 €
CL-22190M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 837 860 8,67 40,00 € v
CL-22190M12 M 12 1,75 110 18 - 9,0 7.0 376 10,10 10,40 10,44 57,00 € o
CL-22190M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 12,20 12,21 74,00 € GBBhletOOth
CL-22190M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 14,20 14,21 78,00 € Wasserdichte Bluetooth-Lautsprecher mit einer
Akkulaufzeit von bis zu fiinf Stunden.
. Fur die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien . .
. : ’ ; . Das Mikro-USB-Ladekabel ist im Lieferumfang

. Langere Standzeit gegentiber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt enthalten.
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten . .

) i g ) 9 Die Akkuladedauer betrdgt ca. 2,5 Stunden. Der
*  Optimale Gewindequalitdt ideal Begleiter zum Musikhéren am Wasser und
. Garantierte optimale Spanabfuhr unterwegs.
" Hohe Prozesssicherheit
. MMS (Minimalmengenschmierung) maoglich
Schnittwerte - COBRAMODUS Schnittwerte - COBRAMODUS
Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300 Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4 Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4



METRISCHES ISO FEINGEWINDE COBRA ® COBRA ® WHITWORTH ROHRGEWINDE G

- : - - DIN-5156
metrisches ISO-Feingewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376 Whitworth
DIN-13 h | [ ‘ DIN-ISO 228 LI "
Inhalt: 1 Stick lp ‘ . : Inhalt: 1 Stuck
' 1 t —
602 I T I Anschnitt - — 552 i Anschnitt i T T {
S s = 23,50 € r D o | e o 36,50 €
> d, d d
PM =55 i 6HX  Hardlube ab I 4 o od o0 a A PM i A4 6HX  Hardiube ab Vi od; od, a
“ “ od P | | I d DIN Kernloch 0 Preis/Stk “ “ G od, 1P P I I od DIN Kernloch © Preis/Stk
a reis. - a reis. -
' I i amet, IR ' I i et
“n CL-22250M3x0,35 M3 035 56 5 18 35 27 371 262 2,70 272 57,00 € “n CL-22310G1/8-28 G1/8 9,728 28 0,907 90 10 7,0 5.5 5156 856 880 884 36,50 €
Schnittwerte CL-22250M3,5x0,35 M3,5 035 56 5 20 4,0 30 371 312 320 322 56,00 € Schnittwerte CL-22310G1/4-19 G1/4 13,157 19 1,337 100 14 11,0 9,0 5156 11,44 11,80 11,89 60,00 €
siehe COBRAMODUS siche COBRAMODUS
CL-22250M4x0,50 M4 0,50 63 7 21 45 34 371 346 3,50 3,59 23,50 € CL-22310G3/8-19 G3/8 16,662 19 1,337 100 15 12,0 9,0 5156 14,95 1530 15,39 67,00 €
CL-22250M5x0,50 M5 0,50 70 8 25 6,0 4,9 371 446 450 459 33,00 € CL-22310G1/2-14 G1/2 20,955 14 1,814 125 17 16,0 120 5156 1863 19,00 19,17 82,00 €
CL-22250M6x0,50 M6 0,50 80 10 30 6,0 49 371 546 550 559 26,50 € CL-22310G5/8-14 G5/8 22,911 14 1,814 125 20 18,0 145 5156 20,59 21,00 21,13 124,00 €
CL-22250M6x0,75 M6 0,75 80 10 30 6,0 49 371 519 530 538 25,00 € CL-22310G3/4-14 G3/4 26,441 14 1,814 140 20 20,0 160 5156 24,12 24,50 24,66 138,00 €
CL-22250M8x0,75 M8 075 80 10 30 8,0 62 371 719 730 738 27,50 € CL-22310G7/8-14 G7/8 30,201 14 1,814 150 22 22,0 180 5156 27,89 2825 2842 188,00 €
CL-22250M8x1,00 M8 1,00 90 10 - 6,0 49 374 692 7,10 7,15 31,00 € CL-22310G1-11 G1 33,249 11 2,309 160 24 25,0 200 5156 30,29 30,75 30,93 250,00 €
CL-22250M10x1,00 M 10 1,00 90 10 - 7,0 55 374 892 910 915 41,00 €
CL-22250M10x1,25 M 10 1,25 100 15 _ 7.0 5,5 374 8,65 8,90 8,91 43,00 € - Fur die Bearbeituﬂg einer breiten Palette von Materialien
CL-22250M12x1,00 M 12 1,00 100 10 - 9,0 7,0 374 1092 11,10 11,15 44,00 € ] Langere Standzeit gegenliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
CL-22250M12x1,25 M 12 1,25 100 15 - 9,0 7,0 374 10,65 10,90 10,91 60,00 € ] Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten
CL-22250M12x1,50 M 12 1,50 100 15 - 9,0 7,0 374 1037 10,60 10,67 52,00 € = Optimale Gewindequalitat
CL-22250M14x1,50 M 14 1,50 100 15 - 11,0 9,0 374 1237 12,50 12,67 69,00 € = Garantierte optimale Spanabfuhr
CL-22250M16x1,50 M 16 1,50 100 15 - 12,0 9,0 374 1437 14,50 14,67 72,00 € = Hohe Prozesssicherheit
CL-22250M18x1,50 M18 1,50 110 17 - 14,0 11,0 374 16,38 16,50 16,68 87,00 € - : .
X " MMS (Minimalmengenschmierung) moglich
CL-22250M20x1,50 M 20 1,50 125 17 - 16,0 12,0 374 1838 1850 18,68 100,00 €
CL-22250M22x1,50 M 22 1,50 125 17 - 18,0 14,5 374 2038 20,50 20,68 124,00 €
CL-22250M24x1,50 M 24 1,50 140 20 - 18,0 14,5 374 22,38 22,50 22,68 138,00 € Schnittwerte - COBRAMODUS
Schnittwerte - COBRAMODUS Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
|
Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
. DIN-5156
Whitworth
. . . DIN-ISO 228 ko "
metrisches ISO-Feingewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376 Inhalt: 1 Stiick
E:\,:ll;:11 3S':I'.ick I, : (DL ' 552 HSS-E II Anschnitt 1502 i I | =
- 1 — ., N v »39,50 €
- ~ PM r’w 6HX  Hardlube a 1 od od, a

<2,5xD

602 HSS-E II Anschnitt 1SO2 = Flachspitze
PM |’M1AE_A2AM 6HX  Hardiube {% ab31,00 € 0d|T

o EE N - e I
G ad, 1“/P P 1 I, ad, a DIN p— -- Preis/Stk.
“ “ i I I Kernloch © “n CL-22350G1/8-28 G1/8 9,728 28 0,907 90 10 7.0 55 5156 856 880 884 39,50 €

P I2 2d: a DIN - Preis/Stk.
““ min. -- Schnittwerte CL-22350G1/4-19 G1/4 13,157 19 1,337 100 14 11,0 9,0 5156 11,44 11,80 11,89 66,00 €
- - siche COBRAMODUS
€L-22280M8x1,00 M8 1.00 £ 0 &[0 £ 374701 692 7108 S EIOOE ' €L-22350G3/8-19 G3/8 16662 19 1337 100 15 12,0 9,0 5156 14,95 1530 1539 72,00 €
Schnittwerte CL-22280M10x1,00 M 10 1,00 90 10 - 7,0 55 374 892 910 9,15 41,00 €
oo COBRAMDUS oo o) - - d - - - AR — e CL-22350G1/2-14 G172 20955 14 1814 125 17 160 120 5156 18,63 19,00 19,17 88,00 €
d i : : : : / . g . CL-22350G5/8-14 G5/8 22911 14 1814 125 20 180 145 5156 2059 21,00 21,13 132,00 €
CL-22280M12x1,50 M12 1,50 100 15 - 9.0 7.0 374 110,37 §10;607 RIIEH 52,00 € CL-22350G3/4-14 G3/4 26441 14 1814 140 20 200 160 5156 2412 2450 24,66 150,00 €
CL-22280M14x1,50 M14 1,50 00 15 - (1149 24U 74T 12,37 |n2;500 e G900k CL-22350G7/8-14 G7/8 30201 14 1814 150 22 220 180 5156 27,89 2825 2842 198,00 €
CL-22280M16x1,50 M16 1,50 100 15 - 120 9.0 374 1437 14,50 [14.67 72,00 € CL-22350G1-11 G1 33249 11 2309 160 24 250 200 5156 3029 30,75 30,93 276,00 €
*  Furdie Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien = Fir die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien
*  Langere Standzeit gegentiber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt = L3ngere Standzeit gegeniiber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
*  Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten = Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten
*  Optimale Gewindequalitat = Optimale Gewindequalitat
*  Garantierte optimale Spanabfuhr = Garantierte optimale Spanabfuhr
*  Hohe Prozesssicherheit *  Hohe Prozesssicherheit
= MMS (Minimalmengenschmierung) moglich = MMS (Minimalmengenschmierung) méglich
Schnittwerte - COBRAMODUS Schnittwerte - COBRAMODUS
Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300 Zugfestigkeit N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4 | Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4



UNC GEWINDEBOHRER COBRA & COBRA & UNF GEWINDEBOHRER
UNC DIN-371 DIN-374 / DIN-376 UNF DIN-371 DIN-374 / DIN-376
ANSI/ASME B1.1 h | [ ‘ ANSI/ASME B1.1 N ‘ | I ‘
Inhalt: 1 Stiick I . Inhalt: 1 Stiick I, :
1 i i i {l i ! i
602 T Anschnitt . - 602 T Anschnitt . -
HSS-E ﬂ i I 20.50 € T HoS-E H . 23,00 €
od d od a od d od a
PM e 6HX ab 7 ods g PM | o | 2BX ab ’ « o :
od, 1"/P P I, 1 1 ad, a DIN et Preis/Stk. od, 1"/P P 1, 1, I, ad, a DIN ot Preis/Stk.
“n CL-22410UNCN04-40 2,844 40 0,635 56 5 18 35 27 371 216 235 239 24,00 € “n CL-22430UNFN04-48 2,844 48 0,529 56 5 18 35 27 371 227 240 246 26,00 €
Schnittwerte CL-22410UNCN05-40 3,175 40 0,635 56 7 18 35 27 371 249 265 270 23,00 € Schnittwerte CL-22430UNFN05-44 3,175 44 0,557 56 7 18 35 27 371 255 270 274 25,00 €
siche COBRANMODUS siche COBRAMODUS
CL-22410UNCN06-32 3,505 32 0,794 56 6 20 4,0 3,0 371 2,64 285 2,90 23,00 € CL-22430UNFN06-40 3,505 40 0,635 56 6 20 4,0 3,0 371 282 295 3,02 25,00 €
CL-22410UNCN08-32 4,165 32 0,794 63 7 21 4,5 34 371 330 350 353 20,50 € CL-22430UNFN08-36 4,165 36 0,705 63 7 21 4,5 34 371 340 350 361 23,00 €
CL-22410UNCN010-24 4,826 24 1,058 70 8 25 6,0 4,9 371 368 390 396 23,00 € CL-22430UNFN010-32 4,826 32 0,794 70 8 25 6,0 49 371 396 410 417 30,00 €
CL-22410UNCNo12-24 5,486 24 1,058 80 10 30 6.0 4,9 371 434 450 4,60 24,00 € CL-22430UNFN012-28 5,486 28 0,907 80 10 30 6.0 4,9 371 450 4,60 4,72 27,00 €
CL-22410UNC1/4-20 6,350 20 1,270 80 13 30 7,0 55 371 498 510 527 24,50 € CL-22430UNF1/4-28 6,350 28 0,907 80 10 30 7,0 55 371 537 550 558 27,00 €
CL-22410UNC5/16-18 7,938 18 1,411 90 13 35 8,0 6,0 371 641 660 673 28,00 € CL-22430UNF5/16-24 7,938 24 1,058 90 13 35 8,0 6,0 371 679 690 7,04 30,00 €
CL-22410UNC3/8-16 9,525 16 1,588 100 15 39 10,0 8,0 371 781 800 816 37,00 € CL-22430UNF3/8-24 9,525 24 1,058 100 15 39 10,0 8,0 371 838 850 863 40,00 €
CL-22410UNC7/16-14 11,112 14 1814 100 15 - 8,0 6.2 376 915 9,40 955 45,50 € CL-22430UNF7/16-20 11,112 20 1,270 100 15 - 8.0 6.2 376 974 9,90 10,03 49,00 €
CL-22410UNC1/2-13 12,700 13 1,954 110 18 - 9,0 7,0 376 1058 10,80 11,01 65,00 € CL-22430UNF1/2-20 12,700 20 1,270 100 15 - 9,0 7,0 376 11,33 11,50 11,62 70,00 €
CL-22410UNC9/16-12 14,288 12 2,117 110 20 - 11,0 9,0 376 11,00 12,20 12,46 64,00 € CL-22430UNF9/16-18 14,288 18 1,411 100 15 - 11,0 9,0 376 12,76 12,90 13,08 71,00 €
CL-22410UNC5/8-11 15,875 1 2,309 110 22 - 12,0 9,0 376 1338 13,50 13,87 58,00 € CL-22430UNF5/8-18 15,875 18 1,411 100 15 - 12,0 9,0 376 1435 14,50 14,67 65,00 €
. Flr die Bearbeitung einer breiten Palette von . Optimale Gewindequalitat . Fur die Bearbeitung einer breiten Palette von . Optimale Gewindequalitat
Materialien =  Garantierte optimale Spanabfuhr Materialien = Garantierte optimale Spanabfuhr
. IF_)angeLe Stan?zdeltgsﬂgerlluberanderen vergleichbaren Hohe Prozesssicherheit . éangelie Stam}}clzdelt g’f/lgerlluberanderen vergleichbaren Hohe Prozesssicherheit
rodukten auf dem Markt . ) L rodukten auf dem Markt . : .
_ _ _ o = MMS (Minimalmengenschmierung) moglich ) _ _ o = MMS (Minimalmengenschmierung) méglich
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten = Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten
Schnittwerte - COBRAMODUS Schnittwerte - COBRAMODUS
Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300 Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4 Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
UNC DIN-371 DIN-374 / DIN-376 UNF DIN-371 DIN-374 / DIN-376
ANSI/ASME B1.1 | ‘ T ‘ ANSI/ASME B1.1 | ‘ n ‘
; I > I
Inhalt: 1 Stick l, R Inhalt: 1 Stiick I, ‘—QW
il i i i { { | i ] ‘
602 f Anschnitt - == 602 Anschnitt - — — -
Hss-E  [] "¢™ 1502 2 j Hss-E  [0] "¢ 1s02
7 ab 4 50 € d, d od a ~ ab 28 00 € d d d od a
PM i 28X v ° . 2 PM i ™ 28X ' . sl 2
od, 1“/P P 1, 1, I, od, a DN et I Preis/Stk. od, 1“/P P 1, 1, 1 od, a DN et I Preis/Stk.
“n CL-22450UNCN04-40 2,844 40 0,635 56 5 18 35 27 371 216 235 239 27,00 € “n CL-22470UNFN04-48 2,844 48 0,529 56 5 18 35 27 371 227 240 246 30,50 €
Schnittwerte CL-22450UNCN05-40 3,175 40 0,635 56 7 18 35 27 371 249 265 2,70 26,50 € Schnittwerte CL-22470UNFN05-44 3,175 44 0,557 56 7 18 35 27 371 255 2,70 274 30,00 €
siche COBRANMODUS siche COBRAMODUS
CL-22450UNCN06-32 3,505 32 0,794 56 6 20 4,0 3,0 371 264 285 290 26,50 € CL-22470UNFN06-40 3,505 40 0,635 56 6 20 4,0 3,0 371 282 2,95 3,02 30,00 €
CL-22450UNCN08-32 4,165 32 0,794 63 7 21 45 34 371 330 350 3,53 24,50 € CL-22470UNFN08-36 4,165 36 0,705 63 7 21 4,5 34 371 340 3,50 361 28,00 €
CL-22450UNCN010-24 4,826 24 1,058 70 8 25 6,0 4,9 371 368 390 396 24,50 € CL-22470UNFN010-32 4,826 32 0,794 70 8 25 6.0 4,9 371 39 410 417 33,50 €
CL-22450UNCN012-24 5,486 24 1,058 80 10 30 6,0 4,9 371 434 450 4,60 26,00 € CL-22470UNFN012-28 5,486 28 0,907 80 10 30 6.0 4,9 371 450 4,60 4,72 29,00 €
CL-22450UNC1/4-20 6,350 20 1,270 80 13 30 7,0 55 371 498 510 527 32,50 € CL-22470UNF1/4-28 6,350 28 0,907 80 10 30 7,0 55 371 537 550 558 37,00 €
CL-22450UNC5/16-18 7,938 18 1,411 90 13 35 8,0 6,0 371 641 660 673 32,50 € CL-22470UNF5/16-24 7,938 24 1,058 90 13 35 8,0 6,0 371 679 690 7,04 37,00 €
CL-22450UNC3/8-16 9,525 16 1,588 100 15 39 10,0 8,0 371 781 800 816 40,50 € CL-22470UNF3/8-24 9,525 24 1,058 100 15 39 10,0 8,0 371 838 850 863 47,00 €
CL-22450UNC7/16-14 11,112 14 1814 100 15 - 8,0 6.2 376 915 9,40 955 49,00 € CL-22470UNF7/16-20 11,112 20 1,270 100 15 - 8,0 6.2 376 974 9,90 10,03 55,00 €
CL-22450UNC1/2-13 12,700 13 1,954 110 18 - 9,0 7,0 376 10,58 10,80 11,01 69,00 € CL-22470UNF1/2-20 12,700 20 1,270 100 15 5 9,0 7,0 376 11,33 11,50 11,62 79,00 €
CL-22450UNC9/16-12 14,288 12 2,117 110 20 - 11,0 9,0 376 11,00 12,20 1246 69,00 € CL-22470UNF9/16-18 14,288 18 1,411 100 15 - 11,0 9,0 376 12,76 12,90 13,08 79,00 €
CL-22450UNC5/8-11 15,875 1 2,309 110 22 - 12,0 9,0 376 1338 13,50 13,87 64,00 € CL-22470UNF5/8-18 15,875 18 1,411 100 15 - 12,0 9,0 376 1435 14,550 14,67 72,00 €
Schnittwerte - COBRAMODUS Schnittwerte - COBRAMODUS
Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300 Zugfestigkeit [N/mm?] =850 <900 <1000 <1250 <1000 =850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4 Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
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(| w/7SCHNER

HK Wiitschner GmbH Lorrach HK Wiitschner GmbH

D - 79541 Lérrach D - 97424 Schweinfurt

Im Entenbad 14 Rudolf-Diesel-StraBe 15
Telefon +49 (0) 7621/95 95-0 Telefon +49 (0) 9721/6586-84
kontakt@hengst-kessler.de mail@wuetschner.de
www.hengst-kessler.de www.wuetschner.de

D - 99817 Eisenach
HerrenmuUhlenstraBe 28
Telefon +49 (0)3691/731411

D - 08525 Plauen
SchenkendorfstraBe 14
Telefon +49 (0)3741/3831630

Dieses Medium wurde nach bestem Wissen erstellt. Fiir Druckfehler, Irrtiimer und Unvollstandigkeiten Gbernimmt der Herausgeber keine Haftung.
Aus drucktechnischen Griinden sind Abweichungen gegentiber den Originalfarbtonen maéglich. Nachdruck und Vervielfaltigungen jeglicher Art,
auch auszugsweise, sind nicht gestattet.

Preise: Die im Katalog angegebenen Preise verstehen sich in EURO per Stlick oder Satz, ausschlieBlich der gesetzlichen Umsatzsteuer, welche
gesondert in Rechnung gestellt wird (ausgenommen Exportsendungen).
Alle Preise sind unverbindliche Preisempfehlungen und freibleibend. Wir behalten uns vor, die am Tage der Lieferung gultigen Preise zu berechnen.

Gliltigkeit: Ab 01.01.2025 bis 31.03.2025
Version: HKW-CT-2025.01.A



