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AKTION 2024/2025
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engineered in
GERMANY

WUTSCHNER

GRUPPE

[{(HENGST-KESSLER HL7TSCHMER




AKTIONSBESCHREIBUNG

KAUF 2, ERHALTE 3:
Wahlen Sie 3 Stick VHM-Fraser®™ UNI oder INOX und erhalten

Sie den guinstigsten kostenlos. th. IE:
@ leic
KAUF 5, ERHALTE 8:
Wahlen Sie 8 Stlick VHM-Fraser® UNI oder INOX und erhalten A LTE 8
Sie die 3 glinstigsten kostenlos. ERH oder Keiner

@ gleich©

TESTEN OHNE RISIKO

Testen Sie innerhalb von 14 Tagen 1x VHM-Fraser™ UNI oder @
INOX im Durchmesser lhrer Wahl. Bei Gutbefund erhalten Sie 2 KO
weitere VHM-Fraser®™ UNI oder INOX. OHNE RIS
Den Testfraser erhalten Sie kostenlos.

Aktion giiltig bis: 31.03.2025
Die Aktionspreise beziehen sich auf die Listenpreise.




PRODUKTVERZEICHNIS
D= Neuer Artikel

Aktionsbeschreibung 2

VHM-Fraser<™ 4-19

K |N] 4
K |N] 6

CL-24305 VHM-Fraser® UNI, kurz, Z4 HB-Schaft, Schruppfase

CL-24315 VHM-Fraser® UNI, lang, Z4, HB-Schaft, Schruppfase

CL-24316 VHM-Fraser® UNI, lang, Z4, HA-Schaft, Schutzfase

CL-24317 VHM-Fraser®™ UNI, lang, Z4, HB-Schaft, Schutzfase

(K [N 10-11

CL-24510 VHM-Fraser® UNI lang, Z4, HB-Schaft, Eckenradius

(o)

CL-24860 VHM-Fréser™ UNI mit Freischliff, extra lang, Z4, HB-Schaft, Eckenradius K | [ NEU | 12
CL-24861 VHM-Fréser™ UNI mit Freischliff, extra lang, Z4, HA-Schaft, Eckenradius K | [ NEU | 13
CL-24358 VHM-Fraser® INOX mit kurzem Halsfreischliff, lang, Z4, HB-Schaft, Schruppfase B m 16
CL-24360 VHM-Fraser® INOX mit Freischliff, lang, Z4, HB-Schaft, Schruppfase B m 16
CL-24445 VHM-Fréser™ UNI, lang, Z5, HB-Schaft, Eckenradius P I « | 18
CL-24446 VHM-Fréser™ UNI, lang, Z5, HA-Schaft, Eckenradius P Iy « | 18
Schneidstoff Far mehrere Werkstoffe
VHM Vollhartmetall S Pl UNI geeignet
HPC Hochleistungsfrasen E HB-Schaft INOX  Fir rostfreie Werkstoffe geeignet

Beschichtun = ungleich gedrallt Zahne Anzahlder Zéhne
[¢] [¢] 9
i # y .
- Bearbeitungsrichtung ungleich geteilt Werks-  freie Norm /
Y norm Herstellernorm

engineered in
GERMANY
COBRA\LINE® Werkzeuge werden in Deutschland entwickelt!

Beginnend mit der Auswahl neuester innovativer Schneidstoffe und Beschichtungen werden in Kombination mit optimierten
Geometrien alle Werkzeuge in Testzentren und bei Anwendern intensiv geprift und standig optimiert.

Die Einfihrung in den Markt erfolgt erst dann, wenn alle Anforderungen an Qualitat, Funktionalitét, Standzeit und
Preis-Leistung erfillt sind.



COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

VHM-FRASER
UNIVERSAL

HAT

\u hoc

e - kleiner

CL-24305 VHM-Fraser®™ kurz Z4

mit Schruppfase UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

VHM UNI

Werks-
norm

Alcrona
Pro

Bestellnummer -

CL-24305-3,00
CL-24305-4,00
CL-24305-5,00
CL-24305-6,00
CL-24305-7,00
CL-24305-8,00
CL-24305-9,00
CL-24305-10,00
CL-24305-11,00
CL-24305-12,00
CL-24305-14,00
CL-24305-16,00

CL-24305-20,00

EIGENSCHAFTEN

= VergroBerte Spannuten im vorderen Bereich

3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
14,00
16,00

20,00

= Spezielles Spannuten-Profil fir mehr Stabilitat

= Gigantische Standzeiten in Stahl & Inox

= Universell einsetzbar

= Optimiert zum Vollspurfrasen

= Optimiert fr die HPM-Zerspanung

= Zum Schruppen und Schlichten

= Flr extrem hoher Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe

Fase
x 45°

0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40

0,50

H -

l.'\

HB Schaft

54

54

54

54

58

58

66

66

73

73

75

82

92

i
2d2|

Zahne
4

10
12
12
14
14
16
16
18
22

26

[=]
v |
HPC W’ﬁ @

20

Anzahl der
Schneiden

4

4

25,00 €
25,00 €
25,00 €
25,00 €
40,50 €
33,00 €
59,00 €
47,00 €
75,00 €
65,00 €
99,00 €
106,00 €

166,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 5



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24305

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zugfestigkeit Ramp/

[N/mm?] Helix = 2= 1xd 2 = 0,4xd 2 =0,25xd 2s<01xd  2s=0075xd o =0,05xd
B =180° B=785° B =60° p=38° ps32° B =26°
$355J0, C45, 16MnCr5, .
22CrMod =850 =3 190 240 290 310 350 380
1.2312,1.2344,1.2379, <1200 s2° 115 150 160 190 200 230
1.2842
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 s2° 90 95 110 125 135 150
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =2° 80 85 100 110 125 140
EN-GJL-200, EN-GJL-300,
GTW-45-07, EN- =450 =3° 150 180 220 270 320 360
GJS-400-15
EN-GJS-500-7,
EN-GJS-600-3, EN- =650 =2° 120 155 165 190 210 240
GJS-700-2
AlELvigIA, Gl il =500 =3° 230 290 340 380 420 450
CuZn40
Zahnvorschub fz [mm]
2 2= 1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd 2=0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
B=180° B=785° Bs60° B=38° Bs32° B =26°

3 0,008 0,014 0,030 0,050 0,055 0,070

4 0,015 0,025 0,040 0,070 0,080 0,100

5] 0,025 0,035 0,045 0,080 0,110 0,130

6 0,030 0,040 0,055 0,100 0,130 0,170

7 0,035 0,045 0,050 0,120 0,140 0,180

8 0,040 0,050 0,060 0,150 0,170 0,220

9 0,045 0,055 0,070 0,160 0,190 0,240

10 0,050 0,060 0,080 0,180 0,210 0,260

11 0,060 0,070 0,090 0,200 0,230 0,280

12 0,070 0,080 0,100 0,210 0,250 0,300

14 0,080 0,100 0,125 0,230 0,260 0,330

16 0,100 0,120 0,150 0,260 0,290 0,370

18 0,120 0,140 0,170 0,290 0,330 0,430

20 0,140 0,160 0,190 0,320 0,370 0,460

8 = Umschlingungswinkel!
Vorschibe in INOX um 25% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

VHM-FRASER
UNIVERSAL

LTE 8

~r kleine’

CL-24315 VHM-Fraser“™ lang Z4
mit Schruppfase und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

GERMAN
DESIGN
AWARD
SPECIAL

2023

VHM UNI

Bestellnummer -

CL-24315-3,00
CL-24315-4,00
CL-24315-5,00
CL-24315-6,00
CL-24315-7,00
CL-24315-8,00
CL-24315-9,00
CL-24315-10,00
CL-24315-11,00
CL-24315-12,00
CL-24315-14,00
CL-24315-16,00
CL-24315-18,00

CL-24315-20,00

EIGENSCHAFTEN

= VergrofBerte Spannuten im vorderen Bereich

Werks-
norm

3,00

7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00

20,00

Alcrona
Pro

Fase
x 45°

0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40

0,50

= Spezielles Spannuten-Profil fir mehr Stabilitat

= Gigantische Standzeiten in Stahl & Inox

= Universell einsetzbar

= Optimiert zum Vollspurfrasen bis 2xd

= Optimiert flr die HPM-Zerspanung

= Zum Schruppen und Schlichten

= FUr groBe Schnitttiefen mit extrem hoher Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe

H -

83
83

83

92

104

2d2|

'." Zshne
HB Schaft 4
.
mm
8 18
11 21
13 21
13 21
19 27
19 27
22 32
22 32
26 38
26 38
26 42
32 44
32 50
38 54

gdz -

6

6 38
6 4,8
6 55
8 6,5
8 7,5
10 8,5
10 9,5
12 10,5
12 11,5
14 13,5
16 15,5
18 17,5
20 19,5

%

g

Anzahl der
Schneiden

4

4

4

4

27,50 €
27,50 €
27,50 €
27,50 €
44,50 €
37,00 €
65,00 €
52,00 €
83,00 €
73,00 €
110,00 €
116,00 €
202,00 €

202,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 9



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLin

VHM-FRASER .
UNIVERSAL
N
CL-24316 VHM-Fraser“™ lang Z4 B A
mit Schruppfase und Freischliff UNIVERSAL |

Inhalt: 1 Stiick

%
Werks- % Zéhne
VHM  unp Werks B a'¢ HPC
Pro { HA Schaft
Fase I ﬁdz Anzahl der

CL-24316-3,00 3,00 0,13 57 8 18 6 4 27,50 €
CL-24316-4,00 4,00 0,18 57 11 21 6 3,8 4 27,50 €
CL-24316-5,00 5,00 0,20 57 13 21 6 4,8 4 27,50 €
CL-24316-6,00 6,00 0,20 57 13 21 6 55 4 27,50 €
CL-24316-7,00 7,00 0,20 63 19 27 8 6,5 4 44,50 €
CL-24316-8,00 8,00 0,20 63 19 27 8 7,5 4 37,00 €
CL-24316-9,00 9,00 0,30 72 22 32 10 8,5 4 65,00 €
CL-24316-10,00 10,00 0,30 72 22 32 10 9,5 4 52,00 €
CL-24316-11,00 11,00 0,30 83 26 38 12 10,5 4 83,00 €
CL-24316-12,00 12,00 0,30 83 26 38 12 11,5 4 73,00 €
CL-24316-14,00 14,00 0,30 83 26 42 14 13,5 4 110,00 €
CL-24316-16,00 16,00 0,40 92 32 44 16 15,5 4 116,00 €
CL-24316-18,00 18,00 0,40 92 32 50 18 17,5 4 202,00 €
CL-24316-20,00 20,00 0,50 104 38 54 20 19,5 4 202,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 9

COBRAWVIILL®eem Anwendungsvideo:

@?7*?":’.".?

https://www.youtube.com/watch?v=Y79esm8giAg
Videolange
1:05 min




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

VHM-FRASER
UNIVERSAL

LTE 3

~er kleine”

ERHAL TE 8

CL-24317 VHM-Fraser®™lang 74
mit Schutzfase und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

VHM UNI

CL-24317-3,00
CL-24317-4,00
CL-24317-5,00
CL-24317-6,00
CL-24317-8,00
CL-24317-10,00

CL-24317-12,00

CL-24317-16,00

CL-24317-20,00

EIGENSCHAFTEN

Werks-
norm

Bestellnummer -

3,00

4,00

8,00

10,00
12,00
16,00

20,00

Alcrona
Pro

Fase
x 45°

0,03
0,04
0,05
0,06
0,08
0,10
0,12
0,15

0,15

= VergroBerte Spannuten im vorderen Bereich

= Spezielles Spannuten-Profil fir mehr Stabilitat

= Gigantische Standzeiten in Stahl & Inox

= Universell einsetzbar

= Optimiert zum Vollspurfrasen bis 2xd

= Optimiert flr die HPM-Zerspanung

= Zum Schruppen und Schlichten

= FUr groBe Schnitttiefen mit extrem hoher Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe

H -

2d2|

'." Zahne

HB Schaft

22

26

32

38

4

21
21
21
27
32
38
44

54

gdz -

6

6

20

%

g

Anzahl der
Schneiden

4

4

4

27,50 €
27,50 €
27,50 €
27,50 €
37,00 €
52,00 €
73,00 €
116,00 €

202,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 9



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24315, CL-24316, CL-24317

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zugfestigkeit Ramp/

[N/mm?] Helix = 2= 1xd 2 = 0,4xd 2 =0,25xd 2s01xd  2s0075xd o =0,05xd
B =180° B=785° B =60° p=38° p=32° B =26°
$355J0, C45, 16MnCr5, .
22CrMod =850 =3 190 240 290 310 350 380
1.2312,1.2344,1.2379, <1200 s2° 115 150 160 190 200 230
1.2842
1.4305, 1.4301, 1.4034 <750 =2° 20 95 110 125 135 150
1.4404, 1.4435, 1.4571 <850 =2° 80 85 100 110 125 140
EN-GJL-200, EN-GJL-300,
GTW-45-07, EN- =450 =3° 150 180 220 270 320 360
GJS-400-15
EN-GJS-500-7,
EN-GJS-600-3, EN- =650 =2° 120 155 165 190 210 240
GJS-700-2
AlELvigA, Gl =500 =3° 230 290 340 380 420 450
CuZn40
Zahnvorschub fz [mm]
2 2= 1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd 2=0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
B =180° B =785° B =60° B=38° B=32° B =26°

3 0,008 0,014 0,030 0,050 0,055 0,070

4 0,015 0,025 0,040 0,070 0,080 0,100

5 0,025 0,035 0,045 0,080 0,110 0,130

6 0,030 0,040 0,055 0,100 0,130 0,170

7 0,035 0,045 0,050 0,120 0,140 0,180

8 0,040 0,050 0,060 0,150 0,170 0,220

9 0,045 0,055 0,070 0,160 0,190 0,240

10 0,050 0,060 0,080 0,180 0,210 0,260

11 0,060 0,070 0,090 0,200 0,230 0,280

12 0,070 0,080 0,100 0,210 0,250 0,300

14 0,080 0,100 0,125 0,230 0,260 0,330

16 0,100 0,120 0,150 0,260 0,290 0,370

18 0,120 0,140 0,170 0,290 0,330 0,430

20 0,140 0,160 0,190 0,320 0,370 0,460

8 = Umschlingungswinkel!
Vorschibe in INOX um 25% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.




COBRAMILL®soub - Hochleistungs - VHM-Fréser

g )

. 3 - 8
VHM-FRASER  [Eililsgis <
UNIVERSAL

ALTE 8 g
CL-24510 VHM-Fraser“™ lang 74 B3
mit Eckenradius und Freischliff UNIVERSAL [ ]

Inhalt: 1 Stiick

1 : )
VHM  uni Werks B %» el zhne ppc ”
norm Alcrona ¥ N HB Schaft 4

Pro

od r l1 I la d-> 9ds Anzahl der ,
Bestellnummer mm mm mm mm mm mm mm | Schneiden Preis/Stk.

CL-24510-4,00x0,25 4,00 0,25 57 11 21 6 3,8 4 33,00 €
CL-24510-4,00x0,50 4,00 0,50 57 11 21 6 3,8 4 33,00 €
CL-24510-4,00x1,00 4,00 1,00 57 11 21 6 3,8 4 33,00 €
CL-24510-5,00x0,50 5,00 0,50 57 13 21 6 4,8 4 33,00 €
CL-24510-5,00x1,00 5,00 1,00 57 13 21 6 4,8 4 33,00 €
CL-24510-5,00x1,50 5,00 1,50 57 13 21 6 4,8 4 33,00 €
CL-24510-6,00x0,50 6,00 0,50 57 13 21 6 55 4 33,00 €
CL-24510-6,00x1,00 6,00 1,00 57 13 21 6 55 4 33,00 €
CL-24510-6,00x1,50 6,00 1,50 57 13 21 6 5,5 4 33,00 €
CL-24510-6,00x2,00 6,00 2,00 57 13 21 6 5,5 4 33,00 €
CL-24510-8,00x0,50 8,00 0,50 63 19 27 8 7,5 4 41,00 €
CL-24510-8,00x1,00 8,00 1,00 63 19 27 8 7,5 4 41,00 €
CL-24510-8,00x1,50 8,00 1,50 63 19 27 8 7,5 4 41,00 €
CL-24510-8,00x2,00 8,00 2,00 63 19 27 8 7,5 4 41,00 €
CL-24510-10,00x0,50 10,00 0,50 72 22 32 10 9,5 4 60,00 €
CL-24510-10,00x1,00 10,00 1,00 72 22 32 10 9,5 4 60,00 €
CL-24510-10,00x1,50 10,00 1,50 72 22 32 10 9,5 4 60,00 €
CL-24510-10,00x2,00 10,00 2,00 72 22 32 10 9,5 4 60,00 €
CL-24510-10,00x3,00 10,00 3,00 72 22 32 10 9,5 4 60,00 €
CL-24510-12,00x0,50 12,00 0,50 83 26 38 12 11,5 4 83,00 €
CL-24510-12,00x1,00 12,00 1,00 83 26 38 12 11,5 4 83,00 €
CL-24510-12,00x1,50 12,00 1,50 83 26 38 12 11,5 4 83,00 €
CL-24510-12,00%x2,00 12,00 2,00 83 26 38 12 11,5 4 83,00 €
CL-24510-12,00x3,00 12,00 3,00 83 26 38 12 11,5 4 83,00 €
CL-24510-14,00x1,00 14,00 1,00 83 26 42 14 13,5 4 102,00 €
CL-24510-14,00x2,00 14,00 2,00 83 26 42 14 13,5 4 102,00 €
CL-24510-16,00x1,00 16,00 1,00 92 32 44 16 15,5 4 150,00 €
CL-24510-16,00x1,50 16,00 1,50 92 32 44 16 15,5 4 150,00 €
CL-24510-16,00x2,00 16,00 2,00 92 32 44 16 15,5 4 150,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 11



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

od r I I la od> @ds  Anzahl der .
Bestellnummer pt mm mm mm mm mm mm_ Schneiden Preis/Stk.

CL-24510-16,00x2,50 16,00 2,50 92 32 44 16 15,5 4 150,00 €
CL-24510-16,00x3,00 16,00 3,00 92 32 44 16 15,5 4 150,00 €
CL-24510-16,00x4,00 16,00 4,00 92 32 44 16 15,5 4 150,00 €
CL-24510-20,00x1,00 20,00 1,00 104 38 54 20 19,5 4 244,00 €
CL-24510-20,00x1,50 20,00 1,50 104 38 54 20 19,5 4 244,00 €
CL-24510-20,00x2,00 20,00 2,00 104 38 54 20 19,5 4 244,00 €
CL-24510-20,00x2,50 20,00 2,50 104 38 54 20 19,5 4 244,00 €
CL-24510-20,00x3,00 20,00 3,00 104 38 54 20 19,5 4 244,00 €
CL-24510-20,00x4,00 20,00 4,00 104 38 54 20 19,5 4 244,00 €
CL-24510-20,00x5,00 20,00 5,00 104 38 54 20 19,5 4 244,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24510

. Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]
Zugfestigkeit Ramp/

1SO Material . .
[N/mm?] Helix = *s1xd = =0,4xd %= =0,25xd 2s01xd  2s0,075xd = =0,05xd
B = 180° B =78,5° B = 60° B =38° B=32° B =26°
$355J0, C45, 16MnCr5, .
BoCMod =850 =3 190 240 290 310 350 380
1.2312,1.2344,1.2379, <1200 s2° 115 150 160 190 200 230
1.2842
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =2° 90 95 110 125 135 150
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =2° 80 85 100 110 125 140
EN-GJL-200, EN-GJL-300,
GTW-45-07, EN- =450 =3° 150 180 220 270 320 360
GJS-400-15
EN-GJS-500-7,
EN-GJS-600-3, EN- =650 =2° 120 155 165 190 210 240
GJS-700-2
AlELvigAs, Gl =500 =3° 230 290 340 380 420 450
CuZn40

Zahnvorschub fz [mm]

4 2= 1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd 2=s0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
B =180° B =785° B =60° B=38° B=32° B =26°
4 0,015 0,025 0,040 0,070 0,080 0,100
5 0,025 0,035 0,045 0,080 0,110 0,130
6 0,030 0,040 0,055 0,100 0,130 0,170
8 0,040 0,050 0,060 0,150 0,170 0,220
10 0,050 0,060 0,080 0,180 0,210 0,260
12 0,070 0,080 0,100 0,210 0,250 0,300
14 0,080 0,100 0,125 0,230 0,260 0,330
16 0,100 0,120 0,150 0,260 0,290 0,370
20 0,140 0,160 0,190 0,320 0,370 0,460

8 = Umschlingungswinkel!
Vorschibe in INOX um 25% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

UNIVERSAL

VHM-FRASER [Tk

(Xe]

leic!

cich 0C°€

LTE 8

e lk‘a\ﬂtf

2d2|

I="1 CL-24860 VHM-Fraser™ extra lang Z4
mit Eckenradius und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

VHM UNI

norm

Werks-

Alcrona

Pro

Bestellnummer -

CL-24860-6,00x0,50
CL-24860-6,00x1,00
CL-24860-6,00x1,50
CL-24860-6,00x2,00
CL-24860-8,00x0,50
CL-24860-8,00x1,00
CL-24860-8,00x1,50
CL-24860-8,00x2,00
CL-24860-10,00x0,50
CL-24860-10,00x1,00
CL-24860-10,00x1,50
CL-24860-10,00x2,00
CL-24860-12,00x0,50
CL-24860-12,00x1,00
CL-24860-12,00x1,50
CL-24860-12,00x2,00
CL-24860-16,00x0,50
CL-24860-16,00x1,00
CL-24860-16,00x1,50
CL-24860-16,00x2,00

CL-24860-16,00x2,50

6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
16,00
16,00

16,00

H -

75

75

75

75

85

85

85

85

100

100

100

100

110

110

110

110

140

140

140

140

140

Zahne
4

HB Schaft

7 32
7 32
7 32
7 32
9 42
9 42
9 42
9 42
11 52
I 52
11 52
" 52
12 62
12 62
12 62
12 62
16 82
16 82
16 82
16 82
16 82

HpC th @

@d:
mm

6

6

Anzahl der
Schneiden

4

4

31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
46,00 €
46,00 €
46,00 €
46,00 €
65,00 €
65,00 €
65,00 €
65,00 €
93,00 €
93,00 €
93,00 €
93,00 €
158,00 €
158,00 €
158,00 €
158,00 €

158,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 14



VHM-FRASER
UNIVERSAL

Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

@d2

="1 CL-24861 VHM-Fraser™ extra lang Z4
mit Eckenradius und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

VHM UNI

Werks-

norm

=

Alcrona

Pro

Bestellnummer -

CL-24861-6,00x0,50
CL-24861-6,00x1,00
CL-24861-6,00x1,50
CL-24861-6,00x2,00
CL-24861-8,00x0,50
CL-24861-8,00x1,00
CL-24861-8,00x1,50
CL-24861-8,00x2,00
CL-24861-10,00%0,50
CL-24861-10,00x1,00
CL-24861-10,00x1,50
CL-24861-10,00x2,00
CL-24861-12,00x0,50
CL-24861-12,00x1,00
CL-24861-12,00x1,50
CL-24861-12,00x2,00
CL-24861-16,00x0,50
CL-24861-16,00x1,00
CL-24861-16,00x1,50
CL-24861-16,00x2,00

CL-24861-16,00x2,50

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
16,00
16,00

16,00

1,00
1,50
2,00

2,50

s

75
75
75
75
85
85
85
85
100
100
100
100
110
110
110
110
140
140
140
140

140

Q Zahne

HA Schaft 4

7 32
7 32
7 32
7 32
9 42
9 42
9 42
9 42
11 52
11 52
11 52
11 52
12 62
12 62
12 62
12 62
16 82
16 82
16 82
16 82
16 82

HPC

10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16

16

Anzahl der
Schneiden

4

4

31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
46,00 €
46,00 €
46,00 €
46,00 €
65,00 €
65,00 €
65,00 €
65,00 €
93,00 €
93,00 €
93,00 €
93,00 €
158,00 €
158,00 €
158,00 €
158,00 €

158,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 14




COBRAMILL®soub - Hochleistungs - VHM-Fréser

Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24860, CL-24861

1SO Material Zugfestigkeit Ramp/

[N/mm?] Helix =

$355J0, C45, 16MnCr5, °
42CrMo4 el Soe
1.2312,1.2344,1.2379, o
12842 =1200 =2
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =1,5°
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =1,5°
EN-GJL-200, EN-GJL-300,
GTW-45-07, EN- =450 =2,5°
GJS-400-15
EN-GJS-500-7,
EN-GJS-600-3, EN- = 650 =2°
GJS-700-2

o e = 1xd 2 =0,4xd

B = 180° B =78,5°

6 0,025 0,027

8 0,030 0,033

10 0,040 0,045

12 0,055 0,060

16 0,080 0,090

B = Umschlingungswinkel!
Vorschibe in INOX um 25% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

&= 1xd 2 = 0,4xd 2 =0,25xd
B =180° B=785° B =60°
145 145 180
90 920 120
- 90 90
- 80 80
140 140 175
120 120 150
Zahnvorschub fz [mm]
2 =0,25xd 2 =0,1xd
B=60° B =38°
0,030 0,040
0,036 0,050
0,048 0,065
0,065 0,090
0,100 0,135

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

2 =0,1xd

B=38°

220

130

100

20

200

170

2 = 0,075xd

B =32°
0,050
0,060
0,080
0,110
0,160

2 =0,075xd 2 = 0,05xd

B=32°

240

150

110

100

230

200

B =26°

325

200

115

300

260

2 = 0,05xd
B =26°

0,057
0,070
0,090
0,125
0,185



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLin




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

LTE 3

~der klein®’

VHM-FRASER
INOX

IN="1 CL-24358 VHM-Fraser™ |lang z4

mit Schruppfase und kurzem Halsfreischliff INOX

Inhalt: 1 Stiick

norm

Bestellnummer -

CL-24358-3,00 3,00
CL-24358-4,00 4,00
CL-24358-5,00 5,00

Fase
x 45°

0,13
0,18

0,20

VHM  INox  Werks B %:

TISINOS

57

=" CL-24360 VHM-Fraser™ lang Z4

mit Schruppfase und Freischliff INOX

Inhalt: 1 Stiick

Werks-
norm

Bestellnummer -

CL-24360-3,00

VHM  INOX

CL-24360-4,00 4,00
CL-24360-5,00 5,00
CL-24360-6,00 6,00
CL-24360-7,00 7,00
CL-24360-8,00 8,00
CL-24360-9,00 9,00
CL-24360-10,00 10,00
CL-24360-11,00 11,00
CL-24360-12,00 12,00
CL-24360-14,00 14,00
CL-24360-16,00 16,00
CL-24360-18,00 18,00
CL-24360-20,00 20,00

TISINOS

Fase
x 45°

0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40

0,50

57

57

57

63

63

72

72

83

83

83

92

92

104

i
2d2|

Verkiirzter Halsfreischliff fiir
mehr Stabilitat! E

%
e e
HB Schaft 4

I2 ﬂdz Anzahl der
mm Schneiden
8 12

34,00 €
11 15 6 38 4 34,00 €
13 17 6 4,8 4 34,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 17

Anzahl der
Schneiden

8 18 6 2,8 4 34,00 €
1" 21 6 3,8 4 34,00 €
13 21 6 4,8 4 34,00 €
13 21 6 55 4 34,00 €
19 27 8 6,5 4 55,00 €
19 27 8 7,5 4 49,00 €
22 32 10 8,5 4 73,00 €
22 32 10 9,5 4 66,00 €
26 38 12 10,5 4 102,00 €
26 38 12 11,5 4 95,00 €
26 42 14 13,5 4 130,00 €
32 44 16 15,5 4 146,00 €
32 50 18 17,5 4 208,00 €
38 54 20 19,5 4 254,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 17



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLin

Schnittwerte - COBRANMODUS INOX
INOX 3xd, CL-24358, CL-24360

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
Zugfestigkeit Ramp/

I1SO Werkstoff . A
IN/mm?] Helix < 281 515 2=0,4xd 2 =0,25 xd 2 s=0,1xd
aps1xd ap=0,5xd
1.4000,1.4034,1.4113, <750 =3 80 80 85 100 140
1.4510
1.4301, 1.4305, 1.4404, o
14543 =750 =3 100 100 105 120 140
1.4401, 1.4435, 1.4571, o
14539 =850 =3 920 90 100 110 125
1.4362, 1.4460, 1.4462, o
14507 =850 =2 65 65 70 80 100
1.4558,1.3917, 2.4602, o
54610 =1200 =1 35 35 38 45 100
3.7035, 3.7064, 3.7164, =850 <10 50 50 50 75 110
3.7185
Zahnvorschub fz [mm]
4]
®=1xd ®es1xd
ap=1xd ap=0,5 xd 2=04xd 2 =0,25 xd 2=0,1xd
3 - 0,015 0,018 0,020 0,030
4 - 0,020 0,022 0,025 0,040
5 - 0,025 0,028 0,030 0,050
6 0,025 0,028 0,030 0,035 0,065
7 0,025 0,028 0,030 0,035 0,065
8 0,035 0,038 0,040 0,045 0,080
9 0,035 0,040 0,045 0,048 0,090
10 0,045 0,048 0,050 0,060 0,100
11 0,045 0,048 0,050 0,060 0,100
12 0,050 0,055 0,060 0,070 0,110
14 0,055 0,060 0,065 0,070 0,120
16 0,075 0,080 0,085 0,100 0,160
18 0,075 0,080 0,085 0,100 0,170
20 0,080 0,090 0,100 0,120 0,180

Nassbearbeitung empfohlen, B = Umschlingungswinkel




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

m
e
Q ,
o
.. S - 3 2
RH AI_T ) 11
EO gleich oder kleine’
CL-24445 VVHM-Fraser™lang Z5 B3
mit Eckenradius und Freischliff UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stiick
3 =2
Werks- =: W 7 () Zshne
VHM un e SRl 0" Hpc @
Pro HB Schaft
CL-24445-6,00 6,00 0,50 57 13 21 6 5,5 5 38,50 €
CL-24445-8,00 8,00 0,50 63 19 27 8 7,5 5 53,00 €
CL-24445-10,00 10,00 1,00 72 22 32 10 9,5 5 79,00 €
CL-24445-12,00 12,00 1,00 83 26 38 12 11,5 5 104,00 €
CL-24445-16,00 16,00 1,00 92 32 44 16 15,5 5 172,00 €
CL-24445-20,00 20,00 1,00 104 38 54 20 19,5 5 276,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 19

CL-24446 VHM-Fraser*®™lang Z5 H B
mit Eckenradius und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

; . ES
VM uni e BT %_. B Zhe e @
R

norm Alcrona 5
Pro HA Schaft

CL-24446-6,00 6,00 0,50 57 13 21 6 5,5 5 38,50 €
CL-24446-8,00 8,00 0,50 63 19 27 8 7,5 5 53,00 €
CL-24446-10,00 10,00 1,00 72 22 32 10 9,5 5 79,00 €
CL-24446-12,00 12,00 1,00 83 26 38 12 11,5 5 104,00 €
CL-24446-16,00 16,00 1,00 92 32 44 16 15,5 5 172,00 €
CL-24446-20,00 20,00 1,00 104 38 54 20 19,5 5 276,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 19



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24445,CL-24446

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zugfestlgzkelt Ran_1p/
[N/mm?] Helixs  »<1xd 2 = 0,4xd 2 =0,25xd 2s=01xd  @=0075xd 2 =0,05xd
B =180° B=785° B = 60° B=38° B=32° B=26°
$355J0, C45, 16MnCr5, °
22CrMod =850 =8 180 230 280 300 330 370
1.2312,1.2344,1.2379, <1200 s5° 110 150 160 180 200 220
1.2842
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =3° - 920 110 120 130 150
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =1,5° - 80 100 110 120 140
EN-GJL-200, EN-GJL-300,
GTW-45-07, EN- =450 =3° 150 180 220 270 320 360
GJS-400-15
EN-GJS-500-7,
EN-GJS-600-3, EN- =650 =2° 120 155 165 190 210 240
GJS-700-2
Zahnvorschub fz [mm]
o Helix @ min & = 1xd 2 = 0,4xd 2 = 0,25xd 2 =0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
B = 180° B =78,5° B = 60° B=38° B =32° B=26°

6 9 0,025 0,030 0,040 0,100 0,130 0,170

8 12 0,030 0,040 0,050 0,140 0,170 0,220

10 15 0,040 0,050 0,070 0,160 0,200 0,280

12 18 0,060 0,070 0,090 0,200 0,250 0,320

16 24 0,090 0,110 0,130 0,240 0,280 0,380

20 30 0,130 0,150 0,170 0,300 0,360 0,480

8 = Umschlingungswinkel!

Vorschibe in INOX um 25% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

EIGENSCHAFTEN

= Optimierte Stirngeometrie zum Rampen und Helixfrasen bis 8°

= Spezielles Spannuten-Profil fir optimale Spanabfihrung

= Universell einsetzbar

= Optimiert zum Vollspurfrasen bis 1,5xd in Stahlwerkstoffen

= Optimiert fUr die HPM-Zerspanung

= Trochoidales Frasen

= Zum Schruppen und Schlichten

= 5 Schneiden flr extrem hohe Zerspanleistung
= Sehr hohe Laufruhe
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